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(§) Composition comprenant une phase huile, une phase 
aqueuse, au moins un agent emulsifiant de type eau dans 
huile (E/H), au moins un agent 6mulsifiant de type huile 
dans eau (HIE), sous forme d'un latex inverse auto-inversi- 
ble comprenant de 20% a 70% en polds, et de preference 
de 25% a. 50% en poids, d'un polyelectrolyte branchg ou re- 
ticule, caracterise en ce que ledit poly electrolyte est, soit un 
homopolymere a base d'un monomere poss&Jant une fonc- 
tion acide fort partiellement ou totalement salifiee, soit un 
copolymere a base d'au moins un monomere possedant 
une fonction acide fort partiellement ou totalement salifiee, 
copolymerise avec I'acrylamide et caracterise en ce que le 
solvant constitutif de la phase huile est choisi parmi les hui- 
les blanches minerales, le squalane, le polyisobutene hy- 
drogene, I'isohexadecane ou I'isododecane. Composition 
cosmetique, dermocosmetique, dermopharmaceutique ou 
pharmaceutique en comportant. 
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5 La pr6sente demande concerne des latex inverses eau dans huile, leur pro- 

cede de preparation et leur application en tant qu'epaississants et/ou 6mulsion- 
nants pour des produits de soins de la peau et des cheveux et pour la fabrication 
de preparations cosmetiques, dermocosmetiques, dermopharmaceutiques ou 
pharrnaceutiques. 

10 Des polymeres epaississants synthetiques, se pr6sentant sous forme de 

latex inverses, sont d§crits comme pouvant etre utilises dans la fabrication de 
compositions topiques, dans les demandes de brevet franpais publi6es sous les 
numeros 272151 1, 2733805, 2774688, 2774996 et 2782086 ainsi que dans la 
demande de brevet europeen publi6e sous le num6ro EP 0 503 853. 

15 Cependant, certains d'entre eux engendrent parfois des reactions d'intoie- 

rance de certaines peaux sensibles. 

C'est pourquoi la demanderesse s'est interess6e h la recherche de nouvel- 
les emulsions de polymeres, qui soient mieux to!6rees par la peau que celles de 
retat de la technique. 

20 L'invention a pour objet une composition comprenant une phase huile, une 

phase aqueuse, au moins un agent emulsifiant de type eau dans huile (E/H), au 
moins un agent emulsifiant de type huile dans eau (H/E), sous forme d'un latex in- 
verse auto-inversible comprenant de 20% & 70% en poids, et de preference de 
25% & 50% en poids, d'un poly6lectrolyte branche ou reticule, caracterise en ce 

25 que ledit polyeiectrolyte est, soit un homopolymere & base d'un monomdre poss6- 
dant une fonction acide fort partiellement ou totalement salifiee, soit un copoly- 
mer k base d'au moins un monomere poss6dant une fonction acide fort partiel- 
lement ou totalement salifiee, copolym6rise avec I'acrylamide et caracterise en ce 
que le solvant constitutif de la phase huile, est choisi parmi les huiles blanches mi- 

30 nerales, le squalane, le polyisobutdne hydrogene, I'isohexadecane ou Tisodode- 
cane. 

Uisohexadecane, qui est identifie dans Chemical Abstracts par le num6ro 
RN = 93685-80-4, est un melange disoparaffines en C12, Ci 6 et C 2 o contenant au 
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moins 97% d'isoparaffines en Ci 6 , parmi lesquelles le constituant principal est le 
2,2,4,4,6,8,8-heptammthyl nonane (RN = 4390-04-9). II est commercialism en 
France par la socimte Bayer. 

L'isodod6cane est commercialism en France par la soci6t6 Bayer. 
5 Le polyisobutene hydrog6n6 est commercialism en France par la socimtm Ets 

B. Rossow et Cie sous le nom PARLEAM - POLYSYNLANE™. II est cit6 dans : 
Michel and Irene Ash ; Thesaurus of Chemical Products, Chemical Publishing Co , 
Inc. 1986 Volume I, page 211 (ISBN 0 7131 3603 0). 

Le squalane est commercialism en France par la socimte SOPHIM, sous le 
10 nom PHYTOSQUALAN™. II est identifim dans Chemical Abstracts par le num6ro 
RN = 1 1 1-01-3. C'est un mmiange d'hydrocarbures contenant plus de 80% en 
poids de 2,6,10,15,19,23-hexamethyl tmtracosane. 

Par huile blanche minmrale on entend dans le cadre de la prmsente inven- 
tion, une huile blanche minmrale conforme aux rmglementations FDA 21 CFR 
15 1 72.878 et FR 1 78.3620(a). 

^invention a plus particulimrement pour objet une composition telle que de- 
finie prmcmdemment, dans laquelle I'huile blanche minmrale constitutive de la 
phase huile est le MARCOL™52. Le MARCOL™52 est une huile commerciale rm- 
pondant k la definition des huiles de vaseline du CODEX fran?ais. 
20 Selon un deuxi6me aspect particulier de la prmsente invention, le solvant 

constitutif de la phase huile du latex inverse, est le polyisobut6ne hydrogmnm. 

Selon un troisfeme aspect particulier de la prmsente invention, le solvant 
constitutif de la phase huile du latex inverse, est le squalane. 

Selon un quatridme aspect particulier de la prmsente invention, le solvant 
25 constitutif de la phase huile du latex inverse, est Tisohexadmcane. 

Selon un cinquteme aspect particulier de la prmsente invention, le solvant 
constitutif de la phase huile du latex inverse, est I'isododmcane. 

Par polym6re branche, on dmsigne un polymfere non linmaire qui poss6de 
des chaines pendantes de manure h obtenir, lorsque ce polym6re est mis en so- 
30 lution dans I'eau, un fort mtat d'enchevmtrement conduisant a des viscositms & bas 
gradient trds importantes. 
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Par polymere reticule, on designe un polymere non lineaire se presentant a 
I'etat de reseau tridimensionnel insoluble dans I'eau, mais gonflable a I'eau et 
conduisant done a I'obtention d'un gel chimique. 

La composition selon I'invention peut comporter des motifs reticules et/ou 
des motifs branches. 

Par "agent emulsifiant du type eau dans huile", on designe des agents 
emulsifiants possedant une valeur de HLB suffisamment faible pour fournir des 
emulsions eau dans huile tels que les polymeres tensioactifs commercialises sous 
le nom de HYPERMER™ ou tels que les esters de sorbitan, comme le monooleate 
de sorbitan commercialise par la Societe SEPPIC sous le nom de marque 
MONTANE 80™ ou I'isostearate de sorbitan commercialism par SEPPIC sous le 
nom de MONTANE 70™ On peut aussi adjoindre a ces agents emulsifiants, 
I'oleate de sorbitan ethoxyle avec 5 moles d'oxyde Methylene, commercialise par 
la societe SEPPIC sous le nom de MONTANOX™ 81 . 

Par "agent emulsifiant du type huile dans eau", on designe des agents 
emulsifiants possedant une valeur de HLB suffisamment elevee pour fournir des 
emulsions huile dans I'eau tels que les esters de sorbitan ethoxyles comme 
I'oleate de sorbitan ethoxyle avec 20 moles d'oxyde Methylene, commercialise par 
la societe SEPPIC sous le nom de MONTANOX™80, I'huile de ricin ethoxylee a 
40 moles d'oxyde Methylene commercialisee par la societe SEPPIC sous le nom 
de SIMULSOL™ OL 50, le laurate de sorbitan ethoxyle a 20 moles d'oxyde 
Methylene commercialise par la societe SEPPIC sous le nom de MONTANOX™20 
ou I'alcool laurique ethoxyle a 7 moles d'oxyde d'ethylene. commercialise par la 
societe SEPPIC sous le nom de SIMULSOL™ P7. 

Comme agents emulsifiants possedant une valeur de HLB suffisamment 
elevee pour fournir des emulsions huile dans I'eau, il y a aussi les composes de 
formule (I) : 

R,-0-[CH(R 2 )-CH 2 -0] n -(G) x -H (|), 
dans laquelle R, represente un radical hydrocarbone lineaire ou ramifie, sature ou 
insature comprenant de 1 a 30 atomes de carbones, R 2 represente un atome 
d'hydrogene ou radical alkyle comprenant 1 ou 2 atomes de carbone, G repre- 
sente le reste d'un saccharide, x represente un nombre decimal compris entre 1 et 
5, et n est egal, soit a zero, soit a un nombre entier compris entre 1 et 30. 
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Par reste d'un saccharide, on designe pour G, un radical bivalent resultant 
de I'entevement sur une molecule de sucre, d'une part d'un atome d'hydrogfcne 
d'un groupe hydroxyle et d'autre part du groupe hydroxyle anomerique. Le terme 
saccharide designe notamment le glucose ou dextrose, le fructose, le mannose, le 
5 galactose, I'altrose, I'idose, I'arabinose, le xylose, le ribose, le gulose, le lyxose, le 
maltose, le maltotriose, le lactose, le cellobiose, le dextrane, le talose, Pallose, le 
raffinose, le tevoglucane, la cellulose ou I'amidon. La structure oligom6rique (G) x , 
peut se presenter sous toute forme d'isomerie, qu'il s'agisse d'isomerie optique, 
d'isomerie geometrique ou d'isomerie de position. Elle peut aussi representor un 
10 melange d'isomeres. 

Dans la formule (I) telle que definie pr6c6demment f le radical : 
RrO-[CH(R 2 )-CH 2 -0]n- 

est lie & G, par le carbone anom6rique de mani6re a former une fonction acetal. 
Le groupe divalent -[CH(R 2 )-CH 2 -0] n - represente, soit une chaTne compos6e uni- 
15 quement de groupes ethoxyle (R 2 = H), soit une chaTne compos6e uniquement de 
groupes propoxyle (R 2 = CH 3 ), soit une chaTne compos§e & la fois de groupes 
ethoxyle et de groupes propoxyle. Dans ce dernier cas, les fragments -CH 2 -CH 2 - 
O- et -CH(CH 3 )-CH 2 -0- sont distribu6s dans ladite chaTne, de fa?on s6quenc6e ou 
aieatoire. 

20 Le nombre x, qui repr6sente dans la formule (I) le degre moyen de polym6- 

risation du saccharide, est plus particulterement compris entre 1 et 3, notamment 
entre 1,05 et 2,5, tout particuli&rement entre 1,1 et 2,0 et de preference, inferieur 
ou 6gal a 1,5. 

Comme agents tensioactifs emulsifiants poss6dant une valeur de HLB suf- 
25 fisamment 6lev6e pour fournir des Emulsions huile dans I'eau, il y a plus particulfe- 
rement, les composes dans formule (I) telle que definie pr6cedemment dans la- 
quelle G repr6sente le reste du glucose ou le reste du xylose et/ou dans laquelle n 
est egal a 0, et/ou dans laquelle Ri repr6sente un radical comportant de 8 a 18 
atomes de carbone et plus particulferement dans laquelle Ri represente un radical 
30 choisis parmi les radicaux octyle, decyle, und6cyle, dodecyle, tetradecyle ou 
hexadecyle, lesdits radicaux 6tant Iin6aires ou ramifies. 

Comme produits commerciaux contenant lesdits composes, il y a par 
exemple : 
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Le SIMULSOL™SL8, commercialise par la societe SEPPIC, qui est une 
solution aqueuse contenant entre environ 35% et 45% en poids d'un melange d'al- 
kyl polyglycosides consistent en entre 45% en poids et 55% en poids d'un compo- 
se de formule (I), dans laquelle G represente le reste du glucose, x est egal a en- 
viron 1,45. n est egal a 0 et R, represente un radical decyle, et entre 45% en poids 
et 55% en poids d'un compose de formule (I), dans laquelle G represente le reste 
du glucose, x est egal a environ 1,45, n est egal a 0 et R, represente un radical 
octyle ; 

Le SIMULSOL™ SL10, commercialise par la societe SEPPIC, qui est une 
solution aqueuse contenant entre environ 40% et poids et 50% en poids d'un me- 
lange d'alkyl polyglycosides, consistant en environ 85% en poids d'un compose de 
formule (I), dans laquelle G represente le reste du glucose, x est egal a environ 
1,45. n est egal a 0 et R, represente un radical decyle, environ 7.5% en poids d'un 
compose de formule (I), dans laquelle G represente le reste du glucose, x est egal 
a environ 1,45, n est egal a 0 et R, represente un radical dodecyle et environ 7,5% 
en poids d'un compose de formule (I), dans laquelle G represente le reste du glu- 
cose, le nombre x est egal a environ 1,45. n est egal a 0 et R, represente un radi- 
cal tetradecyle ; 

Le SIMULSOL™ SL11, commercialise par la societe SEPPIC. qui est une 
solution aqueuse contenant entre environ 40% et poids et 50% en poids d'un me- 
lange d'alkyl polyglycosides de formule (I), dans laquelle G represente le reste du 
glucose, x est egal a environ 1,45, n est egal a 0 et R, represente un radical unde- 
cyle ; ou 

Le SIMULSOL™ SL26, commercialise par la societe SEPPIC, qui est une 
solution aqueuse contenant entre environ 40% et poids et 55% en poids d'un me- 
lange d'alkyl polyglycosides consistant en environ 70% en poids d'un compose de 
formule (I), dans laquelle G represente le reste du glucose, x est egal a environ 
1.45, n est egal a 0 et R, represente un radical dodecyle, environ 25% en poids 
d'un compose de formule (I), dans laquelle G represente le reste du glucose, x est 
egal a environ 1,45. n est egal a 0 et R, represente un radical tetradecyle et envi- 
ron 5% en poids d'un compose de formule (I), dans laquelle G represente le reste 
du glucose, x est egal a environ 1.45. n est egal a 0 et R, represente un radical 
hexadecyle. 
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La fonction acide fort du monomdre en comportant est notamment la fonc- 
tion acide sulfonique ou la fonction acide phosphonique, partiellement ou totale- 
ment salifi6e. Ledit monomere peut etre par exemple, Pacide styrfcnesulfonique 
partiellement ou totalement salifie. II est de preference I'acide 2-methyI 2-[(1-oxo 

5 2-prop6nyl) amino] 1-propanesulfonique partiellement ou totalement salifi6e sous 
forme d'un sel de metal alcalin tel que par exemple le sel de sodium ou le sel de 
potassium, de sel d'ammonium ou d'un sel d'un amino alcool tel que par exemple 
le sel de monethanolamine. 

Selon un sixidme aspect particulier de la pr6sente invention, le poly6lectro- 

10 lyte compris dans le latex inverse tel que defini pr6cedemment est un copolym6re 
comportant en proportions molaires de 30% k 50% d'acide 2-mSthyl 2-[(1-oxo 2- 
prop6nyl) amino] 1-propanesulfonique (AMPS™) salifie sous forme de sel de so- 
dium ou de sel d'ammonium et de 50% a 70% d'acrylamide. 

Selon un septieme aspect particulier de la pr6sente invention, le polyeiec- 

15 trolyte compris dans le latex inverse tel que d6fini pr6c§demment est un homopo- 
lymfere d'acide 2-m6thyl 2-[(1-oxo 2-prop6nyl) amino] 1-propanesulfonique salifie 
sous forme de sel de sodium ou de sel d'ammonium. 

L'invention a plus particulierement pour objet une composition telle que d6- 
finie pr6c6demment, caract6ris6e en ce que le poly6lectrolyte est r§ticul6 et/ou 

20 branche avec un compost di6thyl6nique ou poly6thyl6nique dans la proportion 
molaire exprim6e par rapport aux monomdres mis en oeuvre, de 0,005% k 1%, 
plus particulierement de 0,01 % & 0,5 % et tout particulierement de 0,1 % k 0,25 
%. Uagent de reticulation et/ou I'agent de ramification est choisi parmi I'acide dial- 
lyoxyacetique ou un de ses sels comme le diallyloxyacetate de sodium, le dime- 

25 thacrylate d'ethyieneglycol, le diacrylate d'ethyleneglycol, le diallyl ur6e, le trim6- 
thylol propanetriacrylate, le m6thyl6ne-bis(acrylamide), le triallylamine ou un me- 
lange de ces composes. 

Selon un huitieme aspect particulier de la presente invention, le poly6lec- 
trolyte compris dans le latex inverse tel que defini pr6cedemment est reticule au 

30 triallylamine. 

Le latex Inverse tel que defini ci-dessus, contient g6n6ralement de 4% k 
10% en poids, d'agents 6mulsifiants. G6n6ralement de 20% k 50% et plus parti- 
culierement de 25% k 40% du poids total des 6mulsifiants sont du type eau dans 
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huile et de 80% a 50% et plus particulierement de 75 a 60% sont du type huile 
dans eau. 

Sa phase huile represenle de 15% a 40%, et de preference de 20% a 25%, 
de son poids total. Ce latex peut en outre contenir un ou plusieurs additifs choisis 
notamment parmi les agents complexants, les agents de transfert ou les agents 
limiteurs de chatnes. 

L'invention a done pour objet, une composition cosmetique, dermocosmeti- 
que, dermopharmaceutique ou pharmaceutique, caracterisee en ce qu'elle com- 
prend au moins un compose epaississant, au moins un latex inverse tel que defini 
precedemment. 

La composition cosmetique, dermocosmetique, dermopharmaceutique ou 
pharmaceutique definie ci-desssus comprend generalement de 0,1 % a 10 % et 
plus particulierement entre 0.5% et 5% en poids dudit latex inverse. Elle se pre- 
sents notamment. sous la forme d'un lait, d'une lotion, d'un gel, d'une creme, d'un 
savon, d'un bain moussant, d'un baume, d'un shampooing ou d'un apres sham- 
pooing. 

De facon generale, ledit latex inverse, peut remplacer avantageusement les 
produits vendus sous le nom SEPIGEL™ 305 ou SEPIGEL™ 501 par la demande- 
resse. dans les compositions cosmetiques. dermopharmaceutiques ou pharma- 
ceutiques, car il presente aussi une bonne compatibility avec les autres excipients 
utilises pour la preparation de formulations telles que les laits, les lotions, les cre- 
mes, les savons, les bains, les baumes, les shampooings ou les apres sham- 
pooings. II peut aussi §tre utilise en combinaison lesdits SEPIGEL 
II est notamment compatible avec les concentres decrits et revendiqu6s dans les 
publications internationales WO 92/06778, WO 95/04592, W095/13863, WO 
98/47610 ou FR 2734 496 ou avec les agents tensioactifs decrits dans WO 
93/08204. 

II est particulierement compatible avec le MONTANOV™ 68, le 
MONTANOV™ 82, le MONTANOV™ 202, le MONTANOV™ W01 8, le 
MONTANOV™ S ou le SEPIPERL™ N. II peut egalement etre utilise dans des 
emulsions du type de celles decrites et revendiquees dans EP 0 629 396 et dans 
les dispersions aqueuses cosmetiquement ou physiologiquement acceptables 
avec un compose organo-polysiloxane choisi, par exemple parmi ceux decrits 
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dans WO 93/05762 ou dans WO 93/21316. II peut 6galement §tre utilise pour for- 
mer des gels aqueux & pH acide cosm6tiquement ou physiologiquement accepta- 
bles, tels que ceux d6crit dans WO 93/07856 ; il peut encore §tre utilise en asso- 
ciation avec des celluloses non-ioniques, pour former par exemple des gels de 
5 coiffage, tels que ceux decrits dans EP 0 684 024 ou encore en association avec 
des esters d'acides gras et de sucre, pour former des compositions pour le traite- 
ment du cheveux ou de la peau telles que celles d6crites dans EP 0 603 019. ou 
encore dans les shampooings ou apr6s shampooings tels que d6crits et revendi- 
qu6s dans WO 92/21316 ou enfin en association avec un homo polymdre anioni- 

10 que tels que le CARBOPOL™ pour former des produits de traitement des cheveux 
comme ceux d6crits dans DE 195 23596. II est 6galement compatible avec de 
nombreux principes actifs, tels que par exemple, les agents autobronzants comme 
le dihydroxyacetone (DHA) ou les agents anti-acn6 ; il peut done Stre introduit 
dans des compositions auto-bronzantes comme celles revendiqu6es dans EP 0 

15 715 845, EP 0604249, 

EP 0576188 ou dans WO 93/07902. II est 6galement compatible avec les d6riv6s 
N-acyl6s d'aminoacides, ce qui permet son utilisation dans des compositions apai- 
santes notamment pour peaux sensibles, telles que celles d6crites ou revendi- 
quees dans WO 92/21318, WO 94/27561 ou WO 98/0961 1 . II est aussi compatible 

20 avec les acides glycoliques, avec Pacide lactique, avec I'acide salicylique les r6ti- 
noTdes, le phenoxy 6thanol, les sucres, le glyc6rald6hyde, les xanthanes, les aci- 
des de fruit, et les divers polyols utilises dans la fabrication de formulations cos- 
m6tiques. 

(.'invention a done aussi pour objet, I'utilisation d'un latex inverse tel que 
25 d6fini pr6c6demment, pour pr6parer une composition cosm6tique, dermocosm6ti- 
que, dermopharmaceutique ou pharmaceutique. 

Les exemples qui suivent ont pour but d'illustrer la pr6sente invention sans 
toutefois la limiter. lis montrent que les nouveaux latex inverses n'irritent pas la 
peau et que leurs propri§t6s physiques permettent leur utilisation dans la pr6para- 
30 tion de compositions cosm6tiques, dermopharmaceutiques ou pharmaceutiques 
plus particulidrement destinies au traitement des peaux sensibles. 
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A) Exemples de prep arations de compositions selon Hnygntjorj 

Exemple 1 : Latex inverse d'un conolv mere AMPS/acrvlamide reticule au me- 
thylene bisfacrvlamid e). dans le soualane (Composition 11. 

a) - On charge dans un becher sous agitation : 

- 288,0 g d'une solution commerciale d'acrylamide a 50%, 

- 363,0 g d'une solution commerciale a 55% de 2-methyl 2-[(1-oxo 2- 
propenyl) amino] 1 -propanesulfonate de sodium, 

- 0,45 g d'une solution aqueuse commerciale a 40% en poids de diethyle- 
netriaminepentacetete de sodium et 

- 0,09 g de methylene bis(acrylamide). 

Le pH de cette solution aqueuse est ajustee a 5,0 par ajout d'environ 0,4 g 
d'acide 2-methyl 2-[(1-oxo 2-propenyl) amino] 1 -propanesulfonique. 

b) - On prepare une phase organique en melangeant : 

- 247,7 g de squalane, 

- 19,5 g de MONTANE™ 80 VG, 
- 1 1 ,5g de MONTANOX™ 81 VG et 

- 0,27 g d'azo bis(isobutyronitrile). 

c) - La phase aqueuse est introduite progressivement dans la phase organique et 
I'ensemble est agite fortement au moyen d'un agitateur ULTRA-TURRAX™ com- 
mercialise par IKA. L'emulsion obtenue est alors transferee dans un reacteur de 
polymerisation, soumise a un barbotage d'azote puis refroidit a environ 5-6°C. On 
ajoute alors 10 ml d'une solution contenant 0,28% en poids, d'hydroperoxyde de 
cumene dans le squalane, puis, apres homogeneisation de la solution, une solu- 
tion aqueuse de m<§tabisulfite de sodium (2.5 g dans 100 ml d'eau) a raison de 0,5 
ml/minute pendant environ 60 minutes et en laissant monter la temperature jus- 
qu'a la temperature de polymerisation. On maintient alors le milieu reactionnel 
pendant environ 90 minutes a cette temperature, a I'issu desquelles le melange 
obtenu est refroidi jusqu'a 35° environ. On introduit lentement 48,1 g d'oleate de 
sorbitan ethoxyle a 20 moles (MONTANOX™ 80) et on obtient l'emulsion eau 
dans huile desiree. 

Proprtetes phvsiaues 

Viscosite dans I'eau a 3% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, Vitesse 5) : 
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H = 100 000 mPas 

Viscosite dans I'eau & 3% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, Vitesse 20) : 
H = 33 800 mPas. 

5 Exemple 2 : Latex inverse d'un copolvmfere AMPS/acrvlamlde reticute ay me- 
thylene bls(acrvlamide). dans le polvisobutene hvdroq6n<§ (Composition 2) 

a) - On charge dans un b6cher sous agitation : 

- 288,0 g d'une solution commerciale d'acrylamide & 50%, 

- 363,0 g d'une solution commerciale k 55% de 2-methyl 2-[(1-oxo 2- 
10 prop^nyl) amino] 1 -propanesulfonate de sodium, 

- 0,45 g d'une solution aqueuse commerciale & 40% en poids de diethyle- 
netriaminepentac6tate de sodium et 

- 0,09 g de methylene bis(acrylamide). 

Le pH de cette solution aqueuse est ajustee a 5,0 par ajout d'environ 0,4 g 
15 d'acide 2-methyl 2-[(1-oxo 2-prop6nyl) amino] 1-propanesulfonique. 

b) - On prepare une phase organique en meiangeant : 

- 235,5 g de polyisobutene hydrog6n6, 
- 15,1 g de MONTANE™ 80 VG, 

- 7,4 g de MONTANOX™ 81 VG et 
20 - 0,25 g d'azo bis(isobutyronitrile). 

c) - La phase aqueuse est introduite progressivement dans la phase organique et 
Tensemble est agite fortement au moyen d'un agitateur ULTRA-TURRAX™ com- 
mercialis6 par IKA. L'6mulsion obtenue est alors transferee dans un r6acteur de 
polymerisation, soumise h un barbotage d'azote puis refroidit & environ 5-6°C. On 

25 ajoute alors 10 ml d'une solution contenant 0,28% en poids, d'hydroperoxyde de 
cumdne dans le polyisobutfcne hydrog6n6, puis, aprfes homog6n6isation de la so- 
lution, une solution aqueuse de metabisulfite de sodium (2,5g dans 100 ml d'eau) 
& raison de 0,5 ml /minute pendant environ 60 minutes et en laissant monter la 
temperature jusqu'& la temperature de polymerisation. On maintient alors le milieu 

30 r6actionnel pendant environ 90 minutes & cette temperature, & I'issu desquelles le 
melange obtenu est refroidi jusqu'& 35° environ. On introduit lentement 25 g 
d'ol6ate de sorbitan 6thoxyl6 k 20moles (MONTANOX™ 80) et on obtient l'6mul- 
sion eau dans huile d6sir6e. 
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Propri6t6s physiq ues 

Viscosity dans I'eau a 3% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, Vitesse 5) : 
H = 120 000 mPas 

Viscosite dans I'eau a 3% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, Vitesse 20) : 
5 n = 37 000 mPas. 

Exemple 3 : Latex inverse d'un co oolvmere AMPS/acrvlamlde reticule au me- 
thylene blsfacrvla mlde). dans jg Marcol™52 (Composition 3). 

a) - On charge dans un becher sous agitation : 

- 293,8 g d'une solution commerciale d'acrylamide a 50%, 

- 369,2 g d'une solution commerciale a 55% de 2-methyl 2-[(1-oxo 2- 
prop6nyl) amino] 1 -propanesulfonate de sodium, 

- 0,45 g d'une solution aqueuse commerciale a 40% en poids de diethyle- 
netriaminepentac^tate de sodium et 

- 0,131 g de methylene bis(acrylamide). 

Le pH de cette solution aqueuse est ajustee a 5,0 par ajout d'environ 0,4 g 
d'acide 2-methyl 2-[(1-oxo 2-propenyl) amino] 1-propanesulfonique. 

b) - On prepare une phase organique en melangeant : 

- 235,5 g de MARCOL™52, 
- 15,1 g de MONTANE™ 80 VG, 

- 7,1 g de MONTANOX™ 81 VG et 
- 0,25 g d'azo bis(isobutyronitrile). 

c) - La phase aqueuse est introduite progressivement dans la phase organique et 
I'ensemble est agite fortement au moyen d'un agitateur ULTRA-TURRAX™ com- 
mercialise par IKA. L'emulsion obtenue est alors transferee dans un reacteur de 
polymerisation, soumise a un barbotage d'azote puis refroidit a environ 5-6°C. On 
ajoute alors 10 ml d'une solution contenant 0,28 % en poids, d'hydroperoxyde de 
cumene dans le MARCOL™52, puis, apres homogeneisation de la solution, une 
solution aqueuse de metabisulfite de sodium (2,5g dans 100 ml d'eau) a raison de 
0,5 ml /minute pendant environ 60 minutes et en laissant monter la temperature 
jusqu'a la temperature de polymerisation. On maintient alors le milieu reactionnel 
pendant environ 90 minutes a cette temperature, a I'issu desquelles le melange 
obtenu est refroidi jusqu'a 35° environ. On introduit lentement 24,4 g d'oleate de 
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sorbitan 6thoxyl6 h 20moles (MONTANOX™ 80) et on obtient l'6mulsion eau dans 
huile desirge. 
Propri6t6s physiques 

Viscosit6 dans I'eau h 3% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, Vitesse 5) : 
5 n = 140 000 mPas 

Viscosity dans I'eau a 3% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, Vitesse 20) : 
H = 37 000 mPas. 

Exemple 4 : Latex Inverse d'un copolvmfere AMPS/acrvlamide rgticute au 
10 trlallvlamlne dans le Marcol™ 52 (Composition 4). 

On op§re comme & I'exemple 3, mais en rempla?ant les 0,131 g de methy- 
lene bis(acrylamide) par 1 ,01 g de triallylamine et Ton obtient l'6mulsion eau dans 
huile d6sir6e. 
Evaluation des propri6t6s 
15 Viscosite dans Teau h 3% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, vitesse 5) 
q = 170 000 mPas 

Viscosite dans Teau & 3% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, vitesse 20) 
H = 45 000 mPas. 

20 Exemple 5 : Latex inverse d'un homopolvmere AMPS reticule au trlallvla- 
mlne. dans le squalane (Composition 5) 

a) - On charge dans un b§cher sous agitation : 

- 660 g d'une solution commerciale k 55% de 2-m6thyl 2-[(1-oxo 2- 
propdnyl) amino] 1-propanesulfonate de sodium, 

25 - 0,45 g d'une solution aqueuse commerciale k 40% en poids de dtethyld- 

netriaminepentac6tate de sodium et 

- 0,5 g de triallylamine. 

Le pH de cette solution aqueuse est ajust6e k 5,0 par ajout d'environ 0,4 g 
decide 2-methyl 2-[(1-oxo 2-prop6nyl) amino] 1-propanesulfonique. 
30 b) - On prepare une phase organique en m^langeant : 

- 247,7 g de squalane 

- 19,5 g de MONTANE™ 80 VG, 
- 1 1 ,5 g de MONTANOX™ 81 VG et 
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- 0,27 g d'azo bis(isobutyronitrile). 
c) - La phase aqueuse est introduite progressivement dans la phase organique et 
I'ensemble est agite fortement au moyen d'un agitateur ULTRA-TURRAX™ com- 
mercialism par IKA. L'emulsion obtenue est alors transferee dans un r6acteur de 
5 polymerisation, soumise k un barbotage d'azote puis refroidit k environ 5-6°C. On 
ajoute alors 10 ml d'une solution contenant 0,28 % en poids, d'hydroperoxyde de 
cumdne dans le squalane, puis, apres homog6n6isation de la solution, une solu- 
tion aqueuse de metabisulfite de sodium (2,5 g dans 100 ml d'eau) k raison de 0,5 
ml /minute pendant environ 60 minutes et en laissant monter la temperature jus- 

10 qu'k la temperature de polymerisation. On maintient alors le milieu r6actionnel 
pendant environ 90 minutes k cette temperature, a I'issu desquelles le melange 
obtenu est refroidi jusqu'& 35° environ. On introduit lentement 48,1 g d'oleate de 
sorbitan ethoxyie k 20moles (MONTANOX ™ 80) et on obtient I'emulsion eau 
dans huile desiree. 

15 Proprietes physiques 

Viscosite dans Peau k 3% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, Vitesse 5) : 
H = 70 000 mPas 

Viscosite dans I'eau k 3% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, Vitesse 20) : 
H = 20 000 mPas. 

20 

Exemple 6 : Latex Inverse d'un copolvmere AMPS/acrylamlde reticule au 
triallvlamine dans le squalane (Composition 6). 

On opdre comme k I'exemple 1 , mais en remplagant les 0,09 g de methy- 
lene bis(acrylamide) par 1,01 g de triallylamine et les 48,1 g de MONTANOX™ 80 
25 par 40 g de SIMULSOL™ SL8 et Ton obtient remulsion eau dans huile desiree. 
Proprietes physiques 

Viscosite dans I'eau k 3% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, vitesse 5) : 
H = 105 000 mPas 

Viscosite dans I'eau k 3% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, vitesse 20) : 
30 n = 34 000 mPas. 

Exemple 7 : Latex inverse d'un copolvmere AMPS/acrvlamide reticule au 
triallvlamine, dans i'isohexadecane (Composition 7). 
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a) - On charge dans un becher sous agitation : 

- 80 g d'eau permutee, 

- 95,96 g d'une solution aqueuse a 48% en poids, d'hydroxyde de sodium 

- 253,8 g d'une solution commerciale d'acrylamide k 50%, 

5 - 246,7 g d'acide 2-methyl 2-[(1-oxo 2-prop6nyl) amino] 1- 

propanesulfonique, 

- 0,45 g d'une solution aqueuse commerciale k 40% en poids de di6thyl£- 
netriaminepentacetate de sodium et 

- 1 ,01 g de triallylamine. 
10 Le pH de cette solution aqueuse est ajuste k 5,0 et la phase aqueuse est 

complete jusqu'i 682 g par ajout d'eau permutee. 

b) - On prepare une phase organique en meiangeant : 

- 220 g disohexad6cane, 

- 21 g de MONTANE™ 80 VG, et 
15 - 0,2 g d'azo bis(isobutyronitrile). 

c) - La phase aqueuse est introduite progressivement dans la phase organique et 
I'ensemble est agite fortement au moyen d'un agitateur ULTRA-TURRAX™ com- 
mercialise par IKA. L'6mulsion obtenue est alors transferee dans un r6acteur de 
polymerisation, soumise k un barbotage d'azote puis refroidit k environ 5-6°C. On 

20 ajoute alors 5 ml tfune solution contenant 0,28 % en poids, d'hydroperoxyde de 
cumfcne dans I'isohexadecane, puis, aprds homog6n6isation de la solution, une 
solution aqueuse de metabisulfite de sodium (2,5 g dans 100 ml d'eau) k raison de 
0,5 ml /minute pendant environ 60 minutes et en laissant monter la temperature 
jusqu'S la temperature de polymerisation. On maintient alors le milieu r6actionnel 

25 pendant environ 90 minutes k cette temperature, k I'issu desquelles le melange 
obtenu est refroidi jusqu'& 35° environ. On introduit lentement 50 g d'oieate de 
sorbitan ethoxyie k 20moles (MONTANOX™ 80) et on obtient remulsion eau dans 
huile d6sir6e. 
Proprietes physiques 

30 Viscosite dans I'eau k 2% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, vitesse 5) : 
H = 69 000 mPas 

Viscosite dans I'eau k 2% du latex (Brookfield RVT Mobile 6, vitesse 20) : 
H = 23 450 mPas. 
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B Propriety des compositions selon Hnventlon 

a - Stability h la temperature 

On a pr6par6 un gel cr6me comprenant 3% de composition 4 et 20% de 
c6t6aryl octanoate et mesur6 la viscosity 
Les r6sultats sont consign6s dans le tableau suivant : 





Viscosity Brookfield LVT 6rpm (en mPas) 




A temperature ambiante 


A50°C 


Apres 1 jour 


100 000 


100 000 


Apres 7 jours 


100 000 


100 000 


Apres 1 mois 


100 000 


100 000 



b) - Stabilite au ravonnement UV * 

On constate que le gel pr6par6 avec la composition 4 est trfes stable UV; 
car sa viscosite n a pas vari6 apr6s 14 jours d'exposition. 



c) - Influence du pH sur la vlscosite 

La viscosit6 du gel crfcme pr6par6 avec la composition 4 est trds stable au 
pH dans I'intervalle pH = 3 & pH = 8 

d) Etude comparative de la tolerance cutanee 

La tolerance locale £picutan6e d'une s6rie de gels-crdmes, contenant 3 % 
et 5 % en poids d'une des compositions 1 & 7 pr6par6es comme d6crit ci-dessus, 
a ete d6termin§e et compare & celle observ6e avec un latex inverse d'un copo- 
Iym6re AMPS/acrylamide r6ticute au methylene bis(acrylamide), dans I'ISOPAR™ 
M (Composition A), selon le protocole suivant : 

On applique la composition & tester, une surface d'environ 50 mm 2 de la re- 
gion sous-capulaire gauche, de la peau (de type "peau japonaise") du dos de 19 
volontaires sains. Le contact est maintenu pendant 48 heures sous timbre occlusif. 
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Cette application est aussi r6alis6e dans les m§mes conditions avec un 
timbre seul (sans composition) en tant que t6moin n£gatif. 

L'observation clinique de la surface de peau ainsi traitee est r6alis6e 30 mi- 
nutes puis 24 heures aprds la d6pose desdits timbres. Ces observations sont fai- 
5 tes par comparaison & la surface non traitee t6moin n6gatif . 

La quantification de irritation cutan£e, selon une 6chelle num6rique allant 
de 0 & 4 (0 : pas d'effet ; 1 : effet tr6s I6ger ; 2 : effet net ; 3 et 4: effet mod6r6 h 
s6v6re selon les reactions), est r6alisee pour chacune des reactions 6ventuelle- 
ment observ6es & savoir : 6rytheme, oed6me, v6sicules, secheresse de la peau, 
10 rugosite de la peau et la reflectivity de la peau. 

Les indices de tolerance cutan6e (IC), consign6s dans le tableau suivant, 
expriment la moyenne de la somme des effets quantifies relev6s sur chaque vo- 
lontaire : 

IC = 0 signifie qu'aucune irritation n'a 6t6 observee, 
15 IC £ 0,5 signifie que le produit est statistiquement bien tol6r6, 
IC > 0,5 signifie que le produit engendre une intolerance. 





indice de tolerance cutanee 




gel a 3% 


gel a 5% 


Composition 1 


0,11 


0.21 


Composition 2 


0.89 


0,63 


Composition 3 


0,26 


0,26 


Composition 4 


0.26 


0.26 


Composition 7 


0,32 


1,0 


Composition A 


2,42 


3,20 



Ces r6sultats montrent que de fagon inattendue, le squalane, le potyisobu- 
20 tfene hydrog6n6, Pisohexad6cane et le MARCOL™52, potentialisent la tolerance 
cutan6e polymdre du latex inverse. 
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C) Exemples de formulations pr6par6es avec les compositions selon Hnven 
tion 



Exemple 8 : Crfeme de soln 

5 Cyclom§thicone : 10% 

Composition 4 : 0,8% 

MONTANOV™ 68 : 2% 

alcool st§arylique : 1 % 

alcool stearique : 0,5% 

10 conservateur : 0,65% 

Lysine : 0,025% 

EDTA (sel disodique) : 0,05% 

Gomme de xanthane : 0,2% 

Glycerine : 3 % 

15 Eau : q.s.p. 100% 

Exemple 9 : Baume apres-rasage 
FORMULE 

A Composition 4 : 1 ,5% 

20 Eau : q.s.p. 100% 

B MICROPEARL™ M 1 00 : 5,0% 

SEPICIDE™ CI : 0,50% 

Parfum : 0,20% 

6thanol95°: 10,0% 
25 MODE OPERATOIRE 
Ajouter B dans A. 



Exemple 10 : Emulsion satin6e pour le corps 



FORMULE 

30 A SIMULSOL™ 165: 5,0% 

LANOL™ 1688: 8,50% 

beurre de Karit6 : 2% 

huile de paraffine : 6,5% 
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LANOL™ 14M : 


3% 




LANOL™ S : 


0,6% 


B 


eau : 


66,2% 


C 


MICROPEARL™ M 100 : 


5% 


D 


Composition 3 : 


3% 


E 


SEPICIDE™ CI : 


0,3% 




SEPICIDE™ HB : 


0,5% 




MONTEINE™ CA : 


1% 




Parfum : 


0,20% 




acetate de vitamine E : 


0,20% 




Sodium pyrolidinonecarboxylate : 


1% 



MODE OPERATOIRE 

Ajouter C dans B, emulsionner B dans A a 70°C, puis ajouter D a 60°C puis E a 
30°C. 

15 

Exemple 1 1 : Creme H/E 

FORMULE 

A SIMULSOL™ 165: 
LANOL™ 1688: 
20 LANOL™ P : 

B eau : 
C Composition 3 : 
D SEPICIDE™ CI : 
SEPICIDE™ HB : 
25 MODE OPERATOIRE 

Introduire B dans A vers 75°C ; ajouter C 

Exemple 12 : gel solaire non gras 



FORMULE 

30 A Composition 5 : 3,00% 

Eau : 30% 

B SEPICIDE™ CI : 0,20% 

SEPICIDE™ HB : 0,30% 



5,0% 
20,0% 
1 .0% 

q.s.p. 100% 
2,50% 
0.20% 
0,30% 

vers 60°C, puis D vers 45°C. 
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Parfum : 0,10% 

C colorant : q.s.p. 

eau: 30% 

D MICROPEARL™ M 100 : 3,00% 

5 Eau : q.s.p. 100% 

E huile de silicone : 2,0% 

PARSOL™ MCX : 5,00% 
MODE OPERATOIRE 



Introduire B dans A; ajouter C, puis D, puis E. 

10 

Exemple 13 : Lait solaire 



FORMULE 

A MONTANOV™ S : 3,0% 

huile de sesame : 5 f 0% 

15 PARSOL™ MCX : 5,0% 

Carragh6nane k : 0,10% 

B eau : q.s.p. 100% 

C Composition 1 : 0,80% 

D Parfum : q. s . 

20 Conservateur : q. s . 

MODE OPERATOIRE 



Emulsionner B dans A k 75°C puis ajouter C vers 60°C, puis D vers 30°C et ajus- 
ter le pH si n6cessaire 



25 Exemple 14 : Gel de massage 
FORMULE 

A Composition 2 : 3,50/,, 

Eau : 20,0% 

B colorant: 2 gouttes/100g 

30 Eau : q. s . 

C alcool : 10% 

Menthol: 0,10% 

D huile de silicone : 5,0% 
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MODE OPERATOIRE 

Ajouter B dans A, puis ajouter au melange, C puis D 



Exemple 15 : Fond de teint hydratant et matifiant 
5 FORMULE 





A 


eau : 


20,0% 






Butylene glycol : 


4,0% 






PEG-400 : 


4,0% 






PECOSIL™ PS100 : 


1,0% 


10 




NaOH: 


q.s. pH = 9 






Oioxyde de titane : 


7,0% 






Talc: 


2.0% 






Oxyde de fer jaune : 


0,8% 






Oxyde de fer rouge : 


0,3% 


15 




Oxyde de fer noir : 


0,05% 




B 


LANOL™ 99 : 


8% 






Caprylic capric triglyceride 


8% 






MONTANOV™ 202 : 


5,00 % 




C 


eau : 


q.s.p. 100% 


20 




MICROPEARL™ M305 : 


2,0% 






EDTA tetrasode : 


0,05% 




D 


Cyclomethicone : 


4,0% 






Gomme de Xanthane : 


0.2% 






Composition 4 : 


0,8% 


25 


E 


SEPICIDE™ HB : 


0,5% 






SEPICIDE CI : 


03% 






Parfum : 


0,2% 



MODE OPERATOIRE 

preparer k 80°C, les melanges B + D et A + C, puis m6langer et emulsionner Ten- 
30 semble. 

Exemple 16 : Gel coup d'6clat 
FORMULE 
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A Composition 6 : 4% 

Eau : 30% 

B ELASTINE HPM : 5,0% 

C MICROPEARL™ M 100 : 3% 

5 Eau : 5% 

D SEPICIDE™ CI : 0,2% 

SEPICIDE™ HB : 0.3% 

Parfum : 0,06% 

Sodium pyrolidinonecarboxylate 50% : 1 % 

10 Eau: q.s.p. 100% 

MODE OPERATOIRE 



Preparer A ; additionner B, puis C, puis D. 

Exemple 17 : Lait corporel 

15 FORMULE 

MONTANOV™ S : 
LANOL™ 37T : 
SOLAGUM™ L : 
Eau : 

20 Benzophenone : 

dim6thicone 350cPs : 
Composition 5 : 
conservateur : 
parfum : 

25 

Exemple 18 : Emulsion demaquillante a I'huile d'amandes douces 



FORMULE 

MONTANOV™ 68 : 5% 

huile d'amandes douces : 5% 

30 eau : q.s.p. 100% 

Composition 4 : 0,3% 

glycerine : 5% 

conservateur : 0,2% 



3,5% 

8,0% 

0.05% 

q.s.p. 100% 

2,0% 

0,05% 

0,8% 

0,2% 

0,4% 
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parfum : 0,3% 
Exemple 19 : Crdme hydratante pour peaux grasses 



5 




MONTANOV™ 68 : 


5% 






Cetylstearyloctanoate : 


8% 






octyl palmitate : 


2% 






eau : 


q.s.p. 100% 






Composition 3 : 


0,6% 


10 




MICROPEARL™ M100: 


3,0% 






Mucopolysaccharides : 


5% 






SEPICIDE™ HB : 


0,8% 






Parfum : 


0,3% 


15 


Exemple 20 : Baume apres-rasage apaisant sans alcool 




FORMULE 






A 


LIPACIDE™ PVB : 


1 ,0% 






LANOL™ 99 : 


2,0% 






Huile d'amandes douces : 


0,5% 


20 


B 


Composition 4 : 


3,5% 




C 


eau : 


q.s.p. 100% 




D 


parfum : 


0,4% 






SEPICIDE™ HB : 


0,4% 






SEPICIDE™ CI : 


0.2% 



25 

Exemple 21 : Cr6me aux AHA pour peaux sensibles 
FORMULE 

m6lange de lauryl aminoacides : 0,1% & 5% 

aspartate de magn6sium et de potassium : 0,002% & 0,5% 

30 LANOL™ 99 : 2% 

MONTANOV™ 68 : 5,0% 

Eau : q.s.p. 100% 

Composition 2 : 1 ,50% 
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acide gluconique : 1 ,50% 

tri ethylamine : 0,9% 

SEPICIDE™ HB : 0,3% 

SEPICIDE™ CI : 0,2% 

Parfum : q,4% 



Exemple 22 : Soin apaisant apres soleil 
FORMULE 

melange de lauryl aminoacides : 

aspartate de magnesium et de potassium : 

LANOL™ 99 : 

Eau : 

Composition 4 : 
SEPICIDE™ HB : 
SEPICIDE™ CI : 
Parfum : 
Colorant : 

Exemple 23 : Lait demaqulllant 



FORMULE 

SEPIPERL™ N : 3% 

PRIMOL™ 352 : 8,0% 

huile d'amandes douces : 2 % 

eau: q.s.p. 100% 

Composition 2 : 0,8% 

conservateur : 0,2% 



Exemple 24 : Emulsion fluide a pH alcalin 

MARCOL™ 82 : 
NaOH : 
Eau : 

Composition 1 : 



0.1% a 5% 

0,002% a 0,5% 

10,0% 

q.s.p. 100% 

2,50% 

0,3% 

0,2% 

0,4% 

0,03% 



5,0% 
10,0% 
q.s.p. 100% 
1,5% 
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Example 25 : Fond de teint fluide 
FORMULE 

SIMULSOL™ 165 : 5,0% 

LANOL™ 84D : 8,0% 

5 LANOL™ 99 : 5,0% 

Eau : q.s.p. 100% 

pigments et charges minerales : 1 0,0% 

Composition 1 : 1 ,2% 

conservateur : 0,2% 

10 parfum : 0,4% 

Exemple 26 : Lait solaire 
FORMULE 

SEPIPERL™ N : 3,5% 

15 LANOL™ 37T : 10,O% 

PARSOL™ MCX : 5,0% 

EUSOLEX™ 4360 : 2,0% 

Eau: q.s.p. 100% 

Composition 4 : 1 ,8% 

20 conservateur : 0,2% 

parfum : 0,4% 



Exemple 27 : Gel contour des yeux 
FORMULE 

25 Composition 1 : 2,0% 

Parfum : 0,06% 

Sodium pyrrolidinonecarboxylate : 0.2% 

DOW CORNING™ 245 Fluid : 2,0% 

Eau: q.s.p. 100% 



30 



Exemple 28 : Composition de soin non rlncee 

FORMULE 

Composition 6 : 1 .5% 
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Parfum : q.s 

Conservateur : q.s 

DOW CORNING™ X2 8360 : 5,0% 

DOW CORNING™ Q2 1 401 : 1 5,0% 

5 Eau : q.s.p. 100% 



Exemple 29 : Gel amlnclssant 



Composition 6 : 5% 

Ethanol : 30% 

10 Menthol: 0,1% 

Caf6ine : 2,5% 

extrait de ruscus : 2% 

extrait de lierre : 2% 

SEPICIDE™ HP: 1% 

15 Eau: q.s.p. 100% 



Exemple 30 : Gel crdme teinte ultra naturel 

FORMULE 



eau : 


10,0% 


Butylene glycol : 


4.0% 


PEG-400 : 


4,0% 


PECOSIL™ PS100 : 


1 ,5% 


NaOH : 


q.s. pH = 7 


Dioxyde de titane : 


2,0% 


Oxyde de fer jaune : 


0,8% 


Oxyde de fer rouge : 


0,3% 


Oxyde de fer noir : 


0,05% 


LANOL™ 99 : 


4,0% 


Caprylic capric triglyceride 


4,0% 


SEPIFEEL™ ONE : 


1 ,0% 


Composition 2 : 


3,0% 


eau : 


q.s.p. 100% 


MICROPEARL™ M305 : 


2,0% 
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EDTA tetrasode : 0,05% 

Cyclomelhicone : 4,0% 

D SEPICIDE™ HB : 0,5% 

SEPICIDE CI : 03% 

5 Parfum : 0,2% 

MODE OPERATOIRE 



preparer le melange B + C puis ajouter A puis D. 
Exemple 31 : Soln pour les peaux grasses 



10 FORMULE 

A MICROPEARL™M310: 1,0% 

Composition 4 : 5,0% 

Isononanoate d'octyle : 4.0% 

B eau : q.s.p. 100% 

15 C SEPICONTROL™ A5 : 4,0% 

Parfum: 0,1% 

SEPICIDE™ HB : 0,3% 

SEPICIDE™ CI : 0.2% 

D CAPIGEL™ 98 : 0,5% 

20 Eau : 10% 

Exemple 32 : Creme aux AHA 

FORMULE 

A MONTANOV™ 68 : 5,0% 

25 LIPACIDE™ PVB: 1 ,05% 

LANOL™99: 10,0% 

B eau: q.s.p. 100% 

Acide gluconique : 1 ,5% 

TEA (triethanolamine) : 0,9% 

30 C Composition 2 : 1 ,5% 

D parfum: 0.4% 

SEPICIDE™ HB: 0.2% 

SEPICIDE™ CI: 0,4% 
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Exemple 33 : Autobronzant non gras pour visage et corps 



FORMULE 

A LANOL™ 2681 : 3,0% 

5 Composition 4 : 2,5% 

B eau: q.s.p. 100% 

Dihydroxyacetone : 3,0% 

C parfum : 0,2% 

SEPICIDE™ HB : 0,8% 

10 NaOH (hydroxyde de sodium) : q.s pH = 5 

Exemple 34 : Lait solalre au monoT de Tahiti 
FORMULE 

A MonoT de Tahiti : 10% 

15 LIPACIDE™ PVB : 0,5% 

Composition 5 : 2,2% 

B eau: q.s.p. 100% 

C parfum: 0,1% 

SEPICIDE™ HB : 0,3% 

20 SEPICIDE™ CI: 0,1% 

PARSOL™ MCX : 4,0% 

Exemple 35 : Soln solalre pour le visage 
FORMULE 

25 A Cyclomethicone et dimethiconol : 4,0% 

Composition 2 : 3,5% 

B eau: q.s.p. 100% 

C parfum : 0,1% 

SEPICIDE™ HB : 0,3% 

30 SEPICIDE™ CI: 0,21% 

PARSOL™ MCX : 5.0% 

Micatitane : 2,0% 

Acide lactique : q.s.p. pH = 6,5 
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Exemple 36 : Emulsion bronzante sans soleil 



FORMULE 

A LANOL™ 99 : 15% 

5 MONTANOV™ 68 : 5,0% 

PARSOL™ MCX : 3,0% 

B eau : q.s.p. 100% 

Dihydroxyac6tone : 5,0% 

Phosphate monosodique : 0.2% 

10 C Composition 4 : 0,5% 

D parfum : 0,3% 

SEPICIDE™ HB : 0,8% 

NaOH : q. s. pH=5. 



Les caract6ristiques des produits utilises dans les exemples pr6c6dents, sont les 
15 suivantes : 

Le MONTANOV™ 68 (cetearyl glucoside, alcool cetearylique), est une composi- 
tion auto-6mulsionnable telle que celles d6crites dans WO 92/06778, commerciali- 
s£e par la socimtm SEPPIC. 

Le MONTANOV™ 202 (arachidyl glucoside, alcool arachydilique + alcool behfeny- 
20 lique), est une composition auto-6mulsionnable telle que celles decrites dans WO 
98/17610, commercialis§e par la soci6t6 SEPPIC. 

Le MICROPEARL™ M 305 est une poudre hydrodispersible soyeuse k base de 
copolymer m6thylm6thacrylate reticuim. 

Le MICROPEARL™ M 100 est une poudre ultra fine au toucher trfes doux et k ac- 
25 tion matifiante commercialism par la soctete MATSUMO 

Le SEPICIDE™ CI, imidazoline ur6e, est un agent conservateur commercialism 
par la societe SEPPIC. 

PEMULEN™ TR est un polymfcre acrylique commercialism par GOODRICH. 
Le SIMULSOL™ 165 est du stmarate de glycerol auto-6mulsionnable commerciali- 
30 s6e par la societe SEPPIC. 

Le LANOL™ 1688 est un ester 6mollient k effet non gras commercialism par la so- 
Ci6t6 SEPPIC. 

Le LANOL™ 14M et le LANOL ™ S sont des facteurs de consistance commercia- 
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lises par la societe SEPPIC. 

Le SEPICIDE™ HB , qui est un melange de phenoxyethanol, de methylparaben, 
d'ethylparaben, de propylparaben et de butylparaben, est un agent conservateur 
commercialise par la societe SEPPIC. 
5 Le MONTEINE™ CA est un agent hydratant commercialise par la societe 
SEPPIC. 

Le SCHERCEMOL™ OP est un ester emollient a effet non gras. 

Le LANOL™ P est un additif a effet stabilisant commercialise par la societe 

SEPPIC. 

10 Le SEPIPERL™ N est un agent nacrant, commercialise par la societe SEPPIC, a 
base d'un melange d'alkyl polyglucosides tels que ceux decrits dans WO 
95/13863. 

Le MONTANOV™ S est un agent nacrant, commercialise par la societe SEPPIC, 
a base d'un melange d'alkyl polyglucosides tels que ceux decrits dans WO 
15 95/13863. 

Le PECOSIL™ PS100 est du dimethicone copolyol phosphate commercialise par 
la societe PHOENIX. 

Le LANOL™ 99 est de I'isononyl isononanoate commercialise par la societe 
SEPPIC. 

20 Le LANOL™ 37T est du triheptanoate de glycerol, commercialise par la societe 
SEPPIC. 

Le SEPIFEEL™ ONE est un melange de palmitoylproline, de palmitoyl glutamate 
de magn6slum et de palmitoyl sarcosinate de magnesium, tel que ceux decrits 
dans FR 2787323. 

25 Le SOLAGUM™ L est un carraghenane commercialise par la societe SEPPIC. 

Le MARCOL™ 82 est une huile de paraffine commercialisee par la societe ESSO. 

Le LANOL™ 84D est du malate de dioctyle commercialism par la societe SEPPIC. 

Le PARSOL™ MCX est du paramethoxycinnamate d'(ethyl hexyle) commercialise 

par la societe GIVAUDAN. 
30 r EUSOLEX™ 4360 est de la benzophenone-3 commercialise par la societe 

MERCK. 

Le DOW CORNING™ 245 Fluid est de la cyclomethicone. commercialisee par la 
societe DOW CORNING. 
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Le LIPACIDE™ PVB.est un hydrolysat de prolines de ble palmitoyle, est com- 
mercialisee par la societe SEPPIC. 

Le SEPICONTROL™ A5 est un melange capryloyl glycine, sarcosine, extrait de 
cinnamon zylanicum, commercialise par la societe SEPPIC. tel que ceux decrits 
5 dans la demande internationale de brevet PCT/FR98/01 31 3 deposee le 23 juin 
1998. 

Le CAPIGEL™ 98 est un copolymere d'acrylates commercialise par la societe 
SEPPIC. 

Le LANOL™ 2681 est un melange caprylate, caprate de coprah, commercialism 
10 par la societe SEPPIC. 
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REVENDICATIONS 

1. Composition comprenant une phase huile, une phase aqueuse, au moins 
un agent emulsifiant de type eau dans huile (E/H), au moins un agent emulsifiant 

5 de type huile dans eau (H/E), sous forme d'un latex inverse auto-inversible com- 
prenant de 20% k 70% en poids, et de preference de 25% k 50% en poids, d'un 
polyeiectrolyte branche ou reticule, caracterise en ce que ledit polyeiectrolyte est, 
soit un homopolym6re k base d'un monomdre possedant une fonction acide fort 
partiellement ou totalement salifi6e, soit un copolymfere k base d'au moins un mo- 
10 nomfere poss6dant une fonction acide fort partiellement ou totalement saliftee, co- 
polymerise avec I'acrylamide et caracterise en ce que le solvant constitutif de la 
phase huile est choisi parmi les huiles blanches min6rales, le squalane, le polyiso- 
butene hydrog6ne, Tisohexadecane ou I'isododecane. 

2. Composition telle que definie k la revendication 1 , dans laquelle le sol- 
15 vant constitutif de la phase huile est une huile blanche minSrale et plus particulie- 

rement le MARCOL™ 52. 

3. Composition telle que definie k la revendication 1 , caracterise en ce que 
le solvant constitutif de la phase huile est le polyisobutene hydrogene. 

4. Composition telle que definie k la revendication 1 , caracterise en ce que 
20 le solvant constitutif de la phase huile est le squalane. 

5. Composition telle que definie k la revendication 1 , caracterise en ce que 
le solvant constitutif de la phase huile est I'isohexadecane. 

6. Composition telle que definie k la revendication 1 , caracterise en ce que 
le solvant constitutif de la phase huile est I'isododecane. 

25 7. Composition telle que definie k Pune quelconques des revendications 1 k 

6, dans laquelle le ou les agents emulsifiants du type eau dans huile, sont choisis 
parmi le monooleate de sorbitan, Tisostearate de sorbitan ou l'ol6ate de sorbitan 
ethoxyle avec 5 moles d'oxyde d'ethylene. 

8. Composition telle que definie k Tune quelconques des revendications 1 k 

30 7, dans laquelle le ou les agents emulsifiants du type huile dans eau sont choisis 
parmi Toleate de sorbitan 6thoxyl6 avec 20 moles d'oxyde Methylene, I'huile de ri- 
cin ethoxyiee a 40 moles d'oxyde d'ethytene, le laurate de sorbitan ethoxyle k 20 
moles d'oxyde d'6thyiene, I'alcool laurique ethoxyle a 7 moles d'oxyde d'ethyldne. 
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9. Composition telle que definie k Tune quelconques des revendications 1 k 
8, dans laquelle le ou les agents 6mulsifiants du type huile dans eau sont choisis 
les composes de formule (I) : 

Ri-0-[CH(R 2 )-CH 2 -0] n -(G)x-H (I) 

5 dans laquelle R r repr6sente un radical hydrocarbon^ linSaire ou ramifte, satur6 ou 
insatur6 comprenant de 1 & 30 atomes de carbones, R 2 reprSsente un atome 
d'hydrog&ne ou radical alkyle comprenant 1 ou 2 atomes de carbone, G repr6- 
sente le reste d'un saccharide, x repr6sente un nombre decimal compris entre 1 et 
5, et n est 6gal, soit k z6ro, soit k un nombre compris entrel et 30. 

10 10. Composition telle que definie a la revendication 9, pour laquelle, dans la 

formule (I), le nombre x est compris entre 1 et 3, plus particulferement entre 1 ,05 
et 2,5, tout particulterement entre 1 ,1 et 2,0 et de preference, inferieur ou 6gal k 

I, 5. 

1 1 . Composition telle que definie a Tune des revendications 9 ou 1 0 pour 

15 laquelle, dans la formule (I), G repr6sente le reste du glucose ou le reste du xylose 
et n est 6gal a 0. 

12. Composition telle que ddfinie k Tune quelconque des revendications 9 k 

II, pour laquelle, dans la formule (I), Ri repr6sente un radical comportant de 8 a 
18 atomes de carbone et plus particulferement un radical octyle, d6cyle, und^cyle, 

20 dod6cy!e, t6trad6cyle ou hexad6cyle, lesdits radicaux 6tant Iin6aires ou ramifies. 

13. Composition telle que d6finie k Tune quelconque des revendications 1 k 
12 pour laquelle, la fonction acide fort du monom6re en comportant est la fonction 
acide sulfonique ou la fonction acide phosphonique partiellement ou totalement 
salifi6e. 

25 14. Composition telle que d6finie k la revendication 13, pour laquelle le mo- 

nomfcre a fonction acide fort est Tacide 2-m6thyl 2-[(1-oxo 2-prop§nyl) amino] 1- 
propanesulfonique partiellement ou totalement salifi6e sous forme de sel de so- 
dium, de potassium, d'ammonium ou de mono&hanolamine. 

15. Composition telle que d6finie k Tune quelconque des revendications 1 k 

30 14, dans laquelle le poly6lectrolyte est un copolym6re comportant en proportions 
molaires de 30% k 50% d'acide 2-m6thyl 2-[(1-oxo 2-prop6nyl) amino] 1- 
propanesulfonique salifi6 sous forme de sel de sodium ou de sel d'ammonium et 
de 50% k 70% d'acrylamide. 
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16. Composition telle que detinie k Tune quelconque des revendications 1 k 
14, dans laquelle le polyelectrolyte est un homopolym6re d'acide 2-m6thyl 2-[(1- 
oxo 2-prop£nyl) amino] 1-propanesulfonique salifie sous forme de sel de sodium 
ou de sel d'ammonium. 
5 17. Composition telle que d6finie k Tune quelconque des revendications 1 k 

16, caracterisee en ce que le polyelectrolyte est reticule et/ou branche avec un 
compose diethyienique ou poly6thyl6nique dans la proportion molaire exprim6e 
par rapport aux monomdres mis en oeuvre, de 0,005% k 1%, et de preference de 
0,01 % k 0,5 % et, plus particulierement de 0,1 % k 0,25 %. 

10 18. Composition telle que d6finie a la revendication 17, caracteris6e en ce 

que I'agent de reticulation et/ou de ramification est choisi parmi Tacide diallyoxya- 
cetique ou un de ses sels comme le diallyloxyacetate de sodium, le dimethacrylate 
d'ethyleneglycol, le diacrylate d'6thyieneglycol, le diallyl ur6e, le trimethylol propa- 
netriacrylate, le methylene bis(acrylamide) ou le triallylamine. 

15 19. Composition telle que detinie a la revendication 18, caracteris6e en ce 

que I'agent de reticulation et/ou de ramification est le triallylamine. 

20. Composition telle que d6finie a Tune quelconque des revendications 1 & 
19, caracterisee qu'elle contient de 4% & 10% en poids, cfagents emulsifiants. 

21 . Composition telle que d6finie a la revendication 20, dans laquelle de 

20 20% a 50% et plus particulierement de 25% h 40% du poids total des emulsifiants 
sont du type eau dans huile et de 80% k 50% et plus particulierement de 75 k 
60% en poids sont du type huile dans eau. 

22. Composition telle que detinie k Tune quelconque des revendications 1 k 

21, caracterisee en ce que la phase huile repr6sente de 15% k 40%, et de prefe- 
25 rence de 20% k 25%, de son poids total. 

23. Composition telle que definie & Tune quelconque des revendications 1 k 

22, caracterisee en ce qu'elle comporte en outre, un ou plusieurs additifs choisis 
parmi les agents complexant, les agents de transfert ou les agents limiteurs de 
chaTnes. 

30 24. Composition cosm6tique, dermocosmetique, dermopharmaceutique ou 

pharmaceutique, caracterisee en ce qu'elle comprend de 0,1 % Si 10 % en poids, 
de la composition telle que d6finie k Tune quelconque des revendications 1 k 23. 
25 Composition cosmetique, dermocosmetique, dermopharmaceutique ou 
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pharmaceutique telle que ctefinie & la revendication 24, sous la forme d'un lait, 
d'une lotion, d'un gel, d'une crdme, d'un savon, d'un bain moussant, d'un baume, 
d'un shampooing ou d'un aprfcs shampooing. 

26. Utilisation d'une composition telle que d6finie d Tune des revendications 
1 & 23, pour preparer des compositions cosmetiques, dermocosm6tiques, dermo- 
pharmaceutiques ou pharmaceutiques. 



r£publique franqaise 




IMDVSTftlClLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 

PRELIMINAIRE 

gtabli sur la base des demiferes revendicatioos 
d6 poshes avant le commencement de la recherche 



2808446 



N* d'enreglstrement 
national 



FA 586513 
FR 0005790 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Cai6gorte 



Citation du documenl avec indcafion. en cas de besotn. 
des parlies pertinentes 



RovorKSc»tion(8) 
ooneem4*<s) 



ClMsement attrlbu* 
a i'lnventlon par riNPI 



D,A 



D,A 



0,A 



FR 2 774 996 A (SEPPIC SA) 
20 aoOt 1999 (1999-08-20) 

* revendl cations 1,3,9,13-15 * 

* page 2, Hgne 18 - Hgne 21 * 

* page 3, Hgne 27 - page 4, Hgne 2 * 

* exemples 1,21 * 

FR 2 782 086 A (SEPPIC SA) 
11 fevrler 2000 (2000-02-11) 

* revendlcatlons 1,14-16 * 

* page 2, Hgne 27 - page 3, llgne 6 * 

* page 4, Hgne 12 - Hgne 17 * 

* exemples 1,21 * 

FR 2 774 688 A (SEPPIC SA) 
13 aoOt 1999 (1999-08-13) 

* revendlcatlons 1,4,13,18-20 * 

* page 2, llgne 20 - ligne 23 * 

* page 4, Hgne 13 - Hgne 18 * 

* exemples 1,21 * 

FR 2 721 511 A (SEPPIC SA) 
29 decembre 1995 (1995-12-29) 

* revendl cation 1 * 

* exemple 9 * 

US 5 185 395 A (ROBINSON PETER M ET AL) 
9 fevrler 1993 (1993-02-09) 

* revendlcatlons 1,2 * 

FR 2 785 801 A (SEPPIC SA) 
19 mal 2000 (2000-05-19) 

* revendlcatlons 1-11 * 

WO 00 32639 A (SEPPIC SA ;MALL0 PAUL (FR); 

TABBACHI GUY (FR)) 

8 ju1n 2000 (2000-06-08) 

* revendlcatlons 1,5,8,10-13 * 

-/- 



1,2,5,7, 
8,23-26 



A61K47/32 

A61K7/48 

A61K9/107 



1,2 



DOMAtNES TECHNIQUES 
RECHERCHES (lnt.CL.7) 



C08J 

A61K 



1,5,26 



1,2,5-8, 
26 



26 Janvier 2001 



Hlllebrand, G 



CATtGORIE DES DOCUMENTS CntS 

X : particuferemenl pertinent a krt sou! 

Y : partlcuSeremenl pertinent en combinalson avec un 

autre documenl de la memo caiegorte 
A : amere-ptan technotoglque 
O : dtajlgation non-ecrfle 
P : documenl Intercalate 



T : Iheorie ou prtnclpe a la base de nnventton 

E : document de brevet ben^fkaanl d"une dale anierieure 

a la date de depot el qui n'a ete pubfle qu'a cette date 

de depot ou qu'a una date posterteure. 
D : die dans la demande 
L : de pour tfautres ralsons 

& : mernbre de ta meme Vaml Be. document cofrespoodanl 



page 1 de 2 



RGPUBLIQUE franqaise 




IftSTrTUT 
NATIONAL DE 
L* MQMlin 
INDUSTRIE!. LC 



RAPPORT DE RECHERCHE 

PR&LIMINAIRE 

6tabli sur la base des dernferes revendications 
d6 poshes avant le commencement de la recherche 



2808446 



N" d'anr#gl»trtmant 
national 



FA 586513 
FR 0005790 



Categorie 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Revondtcation(«) 
oonc4rn6a(s) 



Citation du document avec Indication, en cas de besom. 

des parties pertinentes 



Claasement attriboa 
a llnventlon par I'lNPl 



EP 1 010 708 A (SEPPIC SA) 
21 Ju1n 2000 (2000-06-21) 

revendications 6,7,13,17,21 * 
* page 2, 11gne 12 - llgne 19 * 



1,2,6-8, 
26 



OOMA1NES TECHNIQUES 
RECHERCHES (lnt.CL.7) 



• <r achtwrant O* la recffwtM 

26 Janvier 2001 



Mllebrand, G 



CATEGOWE DES DOCUMENTS CITES 

X : particuBerement pertinent a lul seul 

Y : parlicuOerement pertinent en combinalson avec i 

autre document de la me me categorie 
A : amere-plan technologlque 
O : divulgation non-ecrtle 
P : document inlercalalre 



T : theorte ou prtnclpe a la base de r invention 

E : documenl de brevet benertcianl tf une date anterieure 

a la dale de depot el qui n'a ete pubtie qu'a cette date 

de depot ou qu'a une date posts neure. 
D : cite dans la demands 
L : cle pour tfautres raisons 

JV menta de ia nirrw "fan^eTdocumera con^spondant 



page 2 de 2 



I 



THIS PA@g BLANK mro> 



